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RESUMO:
O torneamento é uma das técnicas de processamento de materiais por usinagem e é o modo mais comum de se produzir superfícies de revolução em metais. Consiste em girar em torno do seu próprio eixo um sólido de forma inicial geralmente cilíndrica, utilizando uma ferramenta de corte fixa para retirar material da sua superfície de modo a obter uma peça de dimensões e formato bem definidos. Para o movimento de giro é feito uso da máquina operatriz chamada “torno”. A força que age sobre a ferramenta de corte e conseqüentemente sobre o seu suporte é chamada “força de corte” e é o indicador básico do comportamento do processo. A determinação das suas componentes é importante para: o projeto ou escolha da ferramenta de corte adequada (material e dimensões), cálculo de potência necessária para a realização da operação de corte, realizar previsões sobre a precisão e a capacidade de usinagem de uma máquina ferramenta adequada, medidas de escolhas tecnológicas e econômicas, etc. O presente trabalho é baseado no artigo “Examination and Modelling of the Influence of Cutting Parameters on the Cutting Force and the Surface Roughness in Longitudinal Turning” e pretende examinar a influência de três diferentes parâmetros de usinagem quanto às forças de corte envolvidas no processo de torneamento. A velocidade de corte, a velocidade de avanço e a profundidade de corte são conhecidas como fatores importantes neste processo. Através da sua análise e modelamento matemático, pretendemos tornar possível a previsão das forças envolvidas no processo e obter valores ótimos para esses três parâmetros de usinagem de modo a melhorar as condições de corte para o aprimoramento do produto final. Serão construídos três modelos de regressão linear múltipla, um para cada componente de força. Utilizaremos os parâmetros de usinagem velocidade de corte, velocidade de avanço e profundidade de corte como variáveis preditoras. As variáveis dependentes (ou variáveis respostas) serão os componentes da força de corte resultante. O objetivo de utilizar a regressão é obter uma equação ou polinômio que represente matematicamente a relação entre os parâmetros e as condições de corte. Por fim, será observada e confirmada a influência entre as variáveis dependentes e as variáveis preditoras selecionadas. Através do modelamento matemático obteremos também gráficos que possam ser utilizados na modelagem das componentes da força de corte de modo que possamos investigar combinações ótimas dos parâmetros de usinagem.
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